REZ VYTAHOVOU SACHTOU A-A - NOVY STAV (M 1:50)
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— ]Ill\ T Vyrobce v.| napf. MSV Liberec
! | Typ wtahu| Hydraulicky os.vytah
= — 3 Legislativa | CSN EN 81-20, 81-21
Rok vyroby| 2024/2025
@ 1= Nosnost| min. 1600 kg
—> N = Rychlost| 0,6 m/s
- | Podet stanic| 4/4 (nepriichozi)
+0 450 Rozmér kab.| min. 1.450 x 2.400 mm
' 4. NP = — TS Rozmér dvefi| min. 1.300 x 2.000 mm
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Hydraulicka jednotka umisténa ve stav. strojovne vytahu.
@ = i M Pfivod napéjeni vytahu vyustén ve stav. strojovné vytahu.
o Otvor pro hadici hydrauliky (Sachta x stroj.) v "D" sténé Sachty
D 0 min. rozméru 150 x 150 mm.
Nové osvétleni nastupist’ min. 50 Ix na prahu Sach. dvefi.
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= Provedeni Sachty ZDENA (tl. stény 300 mm), s ZLB prohlubni.
< Skute¢ny, svétly rozmér Sachty: 2.390 x 2.970 mm (S x h).
il Skutecny rozmér hloubky prohlubné: 1.160 mm.
=h _ k V Sacht® je osazen stavajici montazni nosnik.
V Sachté je osazeno pozarni Cidlo s detekci koure.
o Na podlaze Sachty novy protiolejovy natér do vySky 300 mm.
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N STROJOVNA VYTAHU
+3.370 st . 3 Na podlaze strojovny novy protiolejovy natér do vySky 300 mm.
L 2. NP : Osvétleni strojovny min. 200 Ix na podlaze strojovny.
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2 S Teplota ve strojovné vytahu: +5°C az + 40°C.
- y @ Stavajici odvétrani strojovny je provedeno aktivnim vétranim
=h o N < s VZT odtahem mimo objekt.
N Teplota v Sachtd vytahu: +5°C a + 40°C.
Stavajici odvétrani vytahové Sachty je provedeno mfizkou
VYCHOZI @ = ze strojovny (nddech) a pod stropem vytahové Sachty (vydech).
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) / _ / \ ) _ Dodavatel vytahu je povinen si ovéfit vsechny rozméry
Z / i 2 N ' \ A pred vyrobou vytahu IN SITU!
- Rozméry a umisténi technologie upravit podle vybrané realizatni firmy.
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